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継手 35MPa  70MPa
スチールチューブ用

　
喰い込み継手



予備締付け

①パイプを直角に切断し、パイプ切断面の内外径のバリを取り清掃

　します。

②締付治具または継手のダミーをバイスに固定し、ネジ部・テーパー

　に油を塗布します。

③パイプへナット、スリーブの順に挿入します。

　 (この際、方向、順序を間違えないようにしっかり確認して下さい )
④ナット、スリーブを挿入したパイプを締付け治具に差し込みます。

　 (この際、パイプ端は確実に突き当てて下さい )
⑤パイプをゆっくり回しながらナットを締付けて行くと、パイプ　

　が回らなくなる ( スリーブがくい込み始める ) 点があるので、こ

　の点から 1-1/4 回転ナットを締付けます。

⑥ナットを緩めスリーブをチェックします。

　 (この際、パイプ端とスリーブ端は数ミリ離れてスリーブがパイプ

　の軸方向に大きく動かないことを確認して下さい。円周方向の動

　きは問題ありません )
本締付け

スパナでナットを締付けて行くとトルクが急激に増大しますので、

6mm チューブで 1/4 回転・10mm チューブで 1/6 回転・15mm チュー

ブで 1/4 回転ナットを締付けます。

要点と構成部品図

締付け手順

配管構成

高圧炭素鋼配管（パイプ）

スリーブ

確実に突き当てる

油を塗布

ナット

切欠が上方向の
確認をすること

ダミー継手
または締付治具
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継手

喰い込み継手作業方法
35MPa  70MPa

　
スチールチューブ用


