
押 引 鋳物ワークピースをロケーションピンで位置決めを

行い、ボディネジ型シリンダでX-Y軸方向のクラン

プ、スイングシリンダでワークをZ軸方向の下向きに

クランプします。FA油圧システムにてボルトレスの

自動クランプによる無人化加工を実現しています。

ボディネジ取付例
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HPでダウンロードできますCADCAD

リニアクランプCST／CDTシリーズ

単動／複動ボディネジシリンダ
35MPa

単動／複動
1.7kN－39.9kN
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HPでダウンロードできますCADCAD

リニアクランプCST／CDTシリーズ 35MPa
1.7kN－39.9kN

単動／複動
単動／複動ボディネジシリンダ


