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HPでダウンロードできますCADCAD

スイングクランプ 35MPa
2.1kN－35kN
単動／複動

スイングクランプ特長／機能



取付けフランジがボディ上部

にあるタイプです。

外部配管型とマニーホールド

型は共通のモデルです。

使用する側の油口のプラグを

外してください。

上フランジタイプ

全
ストローク

（mm）

旋回
ストローク

（mm）

垂直
ストローク

（mm）

シリンダ
単品
質量

（kg）

SU＊S-22

SU＊S-52

SU＊S-92

SU＊S-202

SU＊S-352

クランプ
側

（cm2）

受圧面積 必要油量

ストローク型　式

（スプリングリターン）

上フランジ
タイプ

SL＊S-22

SL＊S-52

SL＊S-92

SL＊S-202

SL＊S-352

 アン
クランプ側
（cm2）

クランプ
側

（cm3）

 アン
クランプ側
（cm3）

標準
アーム時
最大許容
流量

（ℓ/min）

クランプ
アーム

別売です

247頁を

ご覧下さい下フランジ
タイプ

ST＊S-22

ST＊S-52

ST＊S-92

ST＊S-202

ST＊S-352

SU＊D-22

SU＊D-52

SU＊D-92

SU＊DL-92

SU＊D-202

SU＊D-352

SU＊DL-352

SL＊D-22

SL＊D-52

SL＊D-92

       ー

SL＊D-202

SL＊D-352

       ー

ST＊D-22

ST＊D-52

ST＊D-92

      ー

ST＊D-202

ST＊D-352

      ー

スレッド
タイプ

注）最高使用圧力35MPa、単動型の最低作動圧力4MPa、複動型の最低作動圧力2.5MPaです。

　 またクランプアーム動作角度は90°±2°です。

シリンダボディにネジ加工が

してあるタイプです。

このタイプは外部配管専用

です。

スレッドタイプ

取付けフランジがボディ下部に

あるタイプです。

外部配管型とマニーホールド型

は共通のモデルです。

使用する側の油口のプラグを外

してください。

下フランジタイプ

型式  左旋回 型式  右旋回

SULS
SULD
SLLS
SLLD
STLS
STLD

SURS
SURD
SLRS
SLRD
STRS
STRD

・クランプアームの長さの関係図は309頁をご覧ください。

左旋回 90° 右旋回 90°

クランピングポイント例 ※

アーム旋回方向

(外部配管)

(外部配管)

単動型

複動型

（kN）

ク
ラ
ン
プ
力

※アームの旋回方向は90°で固定になりますが、アームの取付け基準角度は

　ボルトで自在に調整可能です。

ロックナット

  8

10

12

32

12

17

32

  8.7

13.0

11.0

11.0

17.0

15.5

15.5

16.7

23.0

23.0

43.0

29.0

32.5

47.5

2.2

5.0

9.0

9.0

18.8  

35.0  

35.0  

0.75

1.79

3.13

3.13

7.16

12.42  

12.42  

1.54

3.80

8.04

8.04

15.21  

23.76  

23.76  

1.25

4.12

7.20

13.46  

20.77  

40.37  

59.00  

   2.57

   8.74

 18.50

 34.57

 44.11

 77.22

112.86

0.2

0.4

1.0

1.0

2.5

4.0

4.0

0.5

1.1

2.0

2.6

3.5

5.5

6.9

CA＊-22

CA＊-52

CA＊-92

CA＊-92

CA＊-202

CA＊-352

CA＊-352

8

10

12

12

17

8.7

13.0

11.0

17.0

15.5

2.1

4.8

8.0

17.3  

33.1  

0.75

1.79

3.13

7.16

12.42  

ー

ー

ー

ー

ー

1.25

4.12

7.20

20.77  

40.37  

ー

ー

ー

ー

ー

0.2

0.4

1.0

2.5

4.0

0.5

1.1

2.0

3.5

5.5

CA＊-22

CA＊-52

CA＊-92

CA＊-202

CA＊-352

16.7

23.0

23.0

29.0

32.5

マニホールド

マニホールド

治具

外部配管

上部フランジタイプのスイングクランプは外部配管ポートGネ
ジとマニホールド接続が可能なOリングポートを備えています。

9・20・35kNには外力から内部機構を保護するアームキックアウ

ト機構が装備されています。

単動モデルで多量の切削油を浴びる場合はエアーベントを取

り外しエアチューブ等によって切削油外に配管してください。

クランプアームは、別売オプションで標準長さのアームとロン

グアームを用意しました。

アーム固定用のスナップリングはシリンダに付属されています。

SURD-92SURD-22

型式の（ ）内はLまたはRのどちらかを選択してください。　Lは左旋回、Rは右旋回です。クランプアーム長さについては309頁をご覧ください。

取付けボルトとマニホールド用O-リングはシリンダに含まれます。

※油路（A）の最大径φ4

油口の関係：　＝クランプ　　＝単動型はエアベント

　　　　　　　　　　　　　 複動型はアンクランプ

寸法表

取付けブロック加工寸法

※A

特長

型式 A B C D D1 D2 F G1
φ

H K M N P Q R S T U U1
φ

V
φ

W X Y Z
寸法（mm）

（並目）

取付穴径
B

（mm）

22
52
92
202
352

φ28.5
φ35.0
φ48.0
φ63.0
φ78.0

O-リング
サイズ

Di×d
 （mm）

6.07×1.78
7.65×1.78
4.34×3.53
4.34×3.53
4.34×3.53

O-リング
No.

B1010.803
B1011.803
CZ392.041
CZ392.041
CZ392.041

取付用
ネジサイズ

C

M5
M6
M6
M8

M10

取付用
ネジ深さ

D
（mm）

10
15
15
15
20

ボルト
区分

12.9
12.9
12.9
12.9
12.9

B

Di×d

C

D

Rz3.2
0,1

A B

スイング
クランプ
型式末尾

単動型

複動型

42
50
ー
ー
ー
ー
ー

5.7
6.8
6.8
6.8
8.8
10.8
10.8

53.0
66.0
68.0
88.0
79.0
88.5

104.0

ー
ー

28.6
28.6
35.1
41.6
41.6

30°
55°
ー
ー
ー
ー
ー

60°
110°
ー
ー
ー
ー
ー

112.0
135.0
143.0
183.0
165.0
186.5
218.0

59
69
75
95
86
98

114

   28
   27
   27
   27
   26.5
   25.5
   26.5

28.0
34.8
47.8
47.8
62.8
77.0
77.0

47.5
54.0
70.0
70.0
85.0

100.0
100.0

45
57
54
54
70
89
89

10
16
25
25
32
38
38

9.5
11.1
11.1
11.1
11.1
11.1
11.1

11
10
13
13
13
13
13

   16
   19
   25
   25
   30.5
   40
   40

ー
ー
ー
ー
ー
ー
ー

15.5
19.0
26.5
26.5
34.5
43.5
43.5

25
40
45
45
55
68
68

M6
M8
M10
M10
M12
M16
M16

ー
ー
26
26
26
26
26

ー
ー

23.7
23.7
29.1
34.4
34.4

31
48
55
55
67
83
83

φ40
φ50

42
42
55
70
70

SU（L/R）D-22
SU（L/R）D-52
SU（L/R）D-92
SU（L/R）DL-92
SU（L/R）D-202
SU（L/R）D-352
SU（L/R）DL-352

SU（L/R）S-22
SU（L/R）S-52
SU（L/R）S-92
SU（L/R）S-202
SU（L/R）S-352

112.0
135.0
143.0
165.0
186.5

59
69
75
86
98

47.5
54.0
70.0
85.0

100.0

45
57
54
70
89

10
16
25
32
38

9.5
11.1
11.1
11.1
11.1

11
10
13
13
13

   16
   19
   25
   30.5
   40

ー
ー

15.5
23.5
28.0

15.5
19.0
26.5
34.5
43.5

25
40
45
55
68

M6
M8
M10
M12
M16

ー
ー
26
26
26

ー
ー

23.7
29.1
34.4

31
48
55
67
83

φ40
φ50

42
55
70

42
50
ー
ー
ー

5.7
6.8
6.8
8.8

10.8

53.0
66.0
68.0
79.0
88.5

ー
ー

28.6
35.1
41.6

30°
55°
ー
ー
ー

60°
110°
ー
ー
ー

   26.5
   27
   27
   26.5
   25.5

   28
   34.8
   47.8
   62.8
   76.8

SU(L/R)D-22,52
SU(L/R)S-22,52

SU(L/R)D-92,202,352
SU(L/R)S-92,202,352

F

D

12
0°(3

x)
D1

N

Q

B
A30

°
30
°

D
2 U

U

P

K

K

B

H A
C25

T

G1 ⁄8”

B
AY

Z

G1

U
1
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HPでダウンロードできますCADCAD

スイングクランプ

スイングクランプ選定表
35MPa

単動／複動
2.1kN－35kN



上部フランジタイプのスイングクランプは外部配管ポートGネ
ジとマニホールド接続が可能なOリングポートを備えています。

9・20・35kNには外力から内部機構を保護するアームキックアウ

ト機構が装備されています。

単動モデルで多量の切削油を浴びる場合はエアーベントを取

り外しエアチューブ等によって切削油外に配管してください。

クランプアームは、別売オプションで標準長さのアームとロン

グアームを用意しました。

アーム固定用のスナップリングはシリンダに付属されています。

SURD-92SURD-22

型式の（ ）内はLまたはRのどちらかを選択してください。　Lは左旋回、Rは右旋回です。クランプアーム長さについては309頁をご覧ください。

取付けボルトとマニホールド用O-リングはシリンダに含まれます。

※油路（A）の最大径φ4

油口の関係：　＝クランプ　　＝単動型はエアベント

　　　　　　　　　　　　　 複動型はアンクランプ

寸法表

取付けブロック加工寸法

※A

特長

型式 A B C D D1 D2 F G1
φ

H K M N P Q R S T U U1
φ

V
φ

W X Y Z
寸法（mm）

（並目）

取付穴径
B

（mm）

22
52
92
202
352

φ28.5
φ35.0
φ48.0
φ63.0
φ78.0

O-リング
サイズ

Di×d
 （mm）

6.07×1.78
7.65×1.78
4.34×3.53
4.34×3.53
4.34×3.53

O-リング
No.

B1010.803
B1011.803
CZ392.041
CZ392.041
CZ392.041

取付用
ネジサイズ

C

M5
M6
M6
M8

M10

取付用
ネジ深さ

D
（mm）

10
15
15
15
20

ボルト
区分

12.9
12.9
12.9
12.9
12.9

B

Di×d

C

D

Rz3.2
0,1

A B

スイング
クランプ
型式末尾

単動型

複動型

42
50
ー
ー
ー
ー
ー

5.7
6.8
6.8
6.8
8.8

10.8
10.8

53.0
66.0
68.0
88.0
79.0
88.5

104.0

ー
ー

28.6
28.6
35.1
41.6
41.6

30°
55°
ー
ー
ー
ー
ー

60°
110°
ー
ー
ー
ー
ー

112.0
135.0
143.0
183.0
165.0
186.5
218.0

59
69
75
95
86
98

114

   28
   27
   27
   27
   26.5
   25.5
   26.5

28.0
34.8
47.8
47.8
62.8
77.0
77.0

47.5
54.0
70.0
70.0
85.0
100.0
100.0

45
57
54
54
70
89
89

10
16
25
25
32
38
38

9.5
11.1
11.1
11.1
11.1
11.1
11.1

11
10
13
13
13
13
13

   16
   19
   25
   25
   30.5
   40
   40

ー
ー
ー
ー
ー
ー
ー

15.5
19.0
26.5
26.5
34.5
43.5
43.5

25
40
45
45
55
68
68

M6
M8
M10
M10
M12
M16
M16

ー
ー
26
26
26
26
26

ー
ー

23.7
23.7
29.1
34.4
34.4

31
48
55
55
67
83
83

φ40
φ50

42
42
55
70
70

SU（L/R）D-22
SU（L/R）D-52
SU（L/R）D-92
SU（L/R）DL-92
SU（L/R）D-202
SU（L/R）D-352
SU（L/R）DL-352

SU（L/R）S-22
SU（L/R）S-52
SU（L/R）S-92
SU（L/R）S-202
SU（L/R）S-352

112.0
135.0
143.0
165.0
186.5

59
69
75
86
98

47.5
54.0
70.0
85.0

100.0

45
57
54
70
89

10
16
25
32
38

9.5
11.1
11.1
11.1
11.1

11
10
13
13
13

   16
   19
   25
   30.5
   40

ー
ー

15.5
23.5
28.0

15.5
19.0
26.5
34.5
43.5

25
40
45
55
68

M6
M8
M10
M12
M16

ー
ー
26
26
26

ー
ー

23.7
29.1
34.4

31
48
55
67
83

φ40
φ50

42
55
70

42
50
ー
ー
ー

5.7
6.8
6.8
8.8

10.8

53.0
66.0
68.0
79.0
88.5

ー
ー

28.6
35.1
41.6

30°
55°
ー
ー
ー

60°
110°
ー
ー
ー

   26.5
   27
   27
   26.5
   25.5

   28
   34.8
   47.8
   62.8
   76.8

SU(L/R)D-22,52
SU(L/R)S-22,52

SU(L/R)D-92,202,352
SU(L/R)S-92,202,352
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B
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スイングクランプSUシリーズ 35MPa
2.1kN－35kN
単動／複動

上フランジスイングクランプ



寸法（mm）

クランプアーム寸法表

左のグラフの記号について

L＝クランピング長さ（mm）
Q＝許容流量（ℓ/min）16568 90 110 130 150

ク
ラ
ン
プ
力

 F
 (k

N)
→

5

0

10
15

20
25
30

35

14.51618.521.535 26.5

CAS-352 L (mm) CAL-352
4.0 ．．．．．．．．．．．．．．．．．．． Q ．．．．．....．．．．．2.0 

シリーズ352

0

2.5

5.0

ク
ラ
ン
プ
力

 F
 (k

N)
→

7.5

10.0

12.5

15.0

17.5

20.0
12131521.5 17.535

150 16555

25

70 90 110 130

CAS-202 L (mm) CAL-202
2.5 ．．．．．．．．．．．．．．．．．．． Q ．．．．．．．．．．....1.5 

シリーズ202

0

2

4

6

8

10

12

1011.513.51635

16045

2026.5

50 60 80 100 120 140

1.0．．．．．．．．．．．．．．．．．．． Q ．....．．．．．．．．．0.6

シリーズ92

ク
ラ
ン
プ
力

 F
 (k

N)
→

ク
ラ

ン
プ

力
 F

 (k
N)

→

0

1.0

2.0

3.0

4.0

5.0

6.0

1012.51519

60

35

80 100 110 130 14040

27

50 70 90 120

0.4 ．．．．．．．．．．．．．．．．．．． Q ．．....．．．．．．．．0.2 

0.5

1.0

1.5

2.0

2.5

3.0

101112.51417.5

35

35

45 55 65 75 8025

25

30 40 50 60 70

圧力 P (MPa)→

0

CAS-22 L (mm) CAL-22

シリーズ22

ク
ラ

ン
プ

力
 F

 (k
N)

→

シリーズ52 　5kNシリーズの仕様条件確認例です。

　クランプアーム長さを80mmにした時のクランプ圧力、クランプ力ポ

　ンプ流量をグラフから求める。

　（1）クランプアーム長さを80mmのポイントからクランプ圧力に向

　かって水平に線を引く。

　（2） （1）で引いた線とカーブの交点からクランプに向かって水平に

　線を引く。

　（3） （1）、（2）で引いた直線の示す値がそのアーム長さでの仕様です。

　線図より求めた仕様

　・アーム長さ：80mm　・クランプ圧力：17MPa
　・クランプ力：1.9kN　・ポンプ流量：0.32ℓ/mm

アーム長さ：クランプ力：最大流量関係グラフ

アームの使用にあたって

スイングクランプは使用するアームの長さからクランプシリンダ1本あたりの最大流量が決まります。

下のグラフで示すようにアームの長さと曲線との交点がクランプの力となります。グラフ内の最も下の数値が最大流量とな

ります。クランプ力を決定する場合はアームの長さを許容クランプ力以内に調整して下さい。

アームを取付ける際にプランジャロッドを傷付けないように注意して取付けて下さい。

G＝1.5～3mm

R

P
O

J

K

N
Y

Y

Y-Y断面
D2

C

H
L

G

D1

1,
6

115°-125°

F

E

アームを製作する場合の取付部の寸法図

15.5
20.0
30.0
35.0
40.0

10H8
16H8
25H8
32H8
38H8

11.82-11.91
18.47-18.51
27.85-27.95
35.50-35.60
41.50-41.60

16
19
25
30
40

20
30
40
60
70

1.5-2.5
1.5-3.0

3-4
3-4
4-5

3.9-4.3
4.1-4.5
3.9-4.2
5.1-5.5
4.9-5.3

9.5
13.5
22.0
25.0
30.0

M5
M6
M8
M10
M10

8.5
10.0
12.5
15.0
20.0

5.5
6.5
9.0

11.0
11.0

10
11
14
17
17

25-28
35-40
55-60
62-67
80-85

5.5
6.5
9.0

11.0
11.0

C D1
φ

D2
φ
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φ

P
φ

L R
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アーム製作時の寸法表

スイング
クランプ
型式末尾

A

C LCAS 型

CAS

CAL 型

CAL

22
52
92
202
352

22
52
92
202
352

CAS-22A
CAS-52A
CAS-92A
CAS-202A
CAS-352A

CAL-22A
CAL-52A
CAL-92A
CAL-202A
CAL-352A

CAL型ロングアーム

CAS型標準アーム

寸法（mm）

（並目）

クランプ
アーム
型 　式

A C D
φ

E F G H J L Q
スイング
クランプ
型式末尾

   45
   67.5
   81.5
  100
  120

    97
  154.5
  186.5
  211
  218

   14
   19.5
   26.5
   33
   37

   14
   19.5
   26.5
   33
   37

10
16
25
32
38

10
16
25
32
38

   16
   19
   25
   30.5
   40

   16
   19
   25
   30.5
   40

     4.5
     7
   10.5
   13.5
   16.5

     6
     6.5
   10
   12
   13

   16
   25
   38
   50
   59.5

   16
   25
   38
   50
   59.5

   12
   15
   19.5
   24
   30

     8
   12
   16.5
   23
   27

   M5
   M6
   M8
   M10
   M10

   M5
   M6
   M8
   M10
   M10

     25
     40
     45
     55
     68

     83
   135
   160
   178
   181

  M6
  M8
  M10
  M12
  M16

ー
ー
ー
ー
ー

A

CC L
J

E
E

J

G
G

Q
F

F

H

H

DD

D

圧力 P (MPa)→圧力 P (MPa)→

CAS-92 L (mm) CAL-92

圧力 P (MPa)→

CAS-52 L (mm) CAL-52

圧力 P (MPa)→

(ℓ/min) (ℓ/min) (ℓ/min)(ℓ/min)
0.2 ．．．．．．．．．．．．．．．．． Q ．．....．．．．．．．．0.1 

(ℓ/min) (ℓ/min) (ℓ/min) (ℓ/min) (ℓ/min) (ℓ/min)

油
圧
ク
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ン
プ
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HPでダウンロードできますCADCAD

スイングクランプ

スイングクランプアクセサリ
35MPa

単動／複動
2.1kN－35kN



寸法（mm）

クランプアーム寸法表

左のグラフの記号について

L＝クランピング長さ（mm）
Q＝許容流量（ℓ/min）16568 90 110 130 150

ク
ラ
ン
プ
力

 F
 (k

N)
→

5

0

10
15

20
25
30

35

14.51618.521.535 26.5

CAS-352 L (mm) CAL-352
4.0 ．．．．．．．．．．．．．．．．．．． Q ．．．．．....．．．．．2.0 

シリーズ352

0

2.5

5.0

ク
ラ
ン
プ
力

 F
 (k

N)
→

7.5

10.0

12.5

15.0

17.5

20.0
12131521.5 17.535

150 16555

25

70 90 110 130

CAS-202 L (mm) CAL-202
2.5 ．．．．．．．．．．．．．．．．．．． Q ．．．．．．．．．．....1.5 

シリーズ202

0

2

4

6

8

10

12

1011.513.51635

16045

2026.5

50 60 80 100 120 140

1.0．．．．．．．．．．．．．．．．．．． Q ．....．．．．．．．．．0.6

シリーズ92

ク
ラ
ン
プ
力

 F
 (k

N)
→

ク
ラ

ン
プ

力
 F

 (k
N)

→

0

1.0

2.0

3.0

4.0

5.0

6.0

1012.51519

60

35

80 100 110 130 14040

27

50 70 90 120

0.4 ．．．．．．．．．．．．．．．．．．． Q ．．....．．．．．．．．0.2 

0.5

1.0

1.5

2.0

2.5

3.0

101112.51417.5

35

35

45 55 65 75 8025

25

30 40 50 60 70

圧力 P (MPa)→

0

CAS-22 L (mm) CAL-22

シリーズ22

ク
ラ

ン
プ

力
 F

 (k
N)

→

シリーズ52 　5kNシリーズの仕様条件確認例です。

　クランプアーム長さを80mmにした時のクランプ圧力、クランプ力ポ

　ンプ流量をグラフから求める。

　（1）クランプアーム長さを80mmのポイントからクランプ圧力に向

　かって水平に線を引く。

　（2） （1）で引いた線とカーブの交点からクランプに向かって水平に

　線を引く。

　（3） （1）、（2）で引いた直線の示す値がそのアーム長さでの仕様です。

　線図より求めた仕様

　・アーム長さ：80mm　・クランプ圧力：17MPa
　・クランプ力：1.9kN　・ポンプ流量：0.32ℓ/mm

アーム長さ：クランプ力：最大流量関係グラフ

アームの使用にあたって

スイングクランプは使用するアームの長さからクランプシリンダ1本あたりの最大流量が決まります。

下のグラフで示すようにアームの長さと曲線との交点がクランプの力となります。グラフ内の最も下の数値が最大流量とな

ります。クランプ力を決定する場合はアームの長さを許容クランプ力以内に調整して下さい。

アームを取付ける際にプランジャロッドを傷付けないように注意して取付けて下さい。

G＝1.5～3mm

R

P
O

J

K

N
Y

Y

Y-Y断面
D2

C

H
L

G

D1

1,
6

115°-125°

F

E

アームを製作する場合の取付部の寸法図

15.5
20.0
30.0
35.0
40.0

10H8
16H8
25H8
32H8
38H8

11.82-11.91
18.47-18.51
27.85-27.95
35.50-35.60
41.50-41.60

16
19
25
30
40

20
30
40
60
70

1.5-2.5
1.5-3.0

3-4
3-4
4-5

3.9-4.3
4.1-4.5
3.9-4.2
5.1-5.5
4.9-5.3

9.5
13.5
22.0
25.0
30.0

M5
M6
M8

M10
M10

8.5
10.0
12.5
15.0
20.0

5.5
6.5
9.0

11.0
11.0

10
11
14
17
17

25-28
35-40
55-60
62-67
80-85

5.5
6.5
9.0

11.0
11.0

C D1
φ

D2
φ

E F G KH NJ O
φ

P
φ

L R

22
52
92
202
352

アーム製作時の寸法表

スイング
クランプ
型式末尾

A

C LCAS 型

CAS

CAL 型

CAL

22
52
92
202
352

22
52
92
202
352

CAS-22A
CAS-52A
CAS-92A
CAS-202A
CAS-352A

CAL-22A
CAL-52A
CAL-92A
CAL-202A
CAL-352A

CAL型ロングアーム

CAS型標準アーム

寸法（mm）

（並目）

クランプ
アーム
型 　式

A C D
φ

E F G H J L Q
スイング
クランプ
型式末尾

   45
   67.5
   81.5
  100
  120

    97
  154.5
  186.5
  211
  218

   14
   19.5
   26.5
   33
   37

   14
   19.5
   26.5
   33
   37

10
16
25
32
38

10
16
25
32
38

   16
   19
   25
   30.5
   40

   16
   19
   25
   30.5
   40

     4.5
     7
   10.5
   13.5
   16.5

     6
     6.5
   10
   12
   13

   16
   25
   38
   50
   59.5

   16
   25
   38
   50
   59.5

   12
   15
   19.5
   24
   30

     8
   12
   16.5
   23
   27

   M5
   M6
   M8
   M10
   M10

   M5
   M6
   M8
   M10
   M10

     25
     40
     45
     55
     68

     83
   135
   160
   178
   181

  M6
  M8
  M10
  M12
  M16

ー
ー
ー
ー
ー

A

CC L
J

E
E

J

G
G

Q
F

F

H

H

DD

D

圧力 P (MPa)→圧力 P (MPa)→

CAS-92 L (mm) CAL-92

圧力 P (MPa)→

CAS-52 L (mm) CAL-52

圧力 P (MPa)→

(ℓ/min) (ℓ/min) (ℓ/min)(ℓ/min)
0.2 ．．．．．．．．．．．．．．．．． Q ．．....．．．．．．．．0.1 

(ℓ/min) (ℓ/min) (ℓ/min) (ℓ/min) (ℓ/min) (ℓ/min)

油
圧
ク
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ワーククランプのアドバイス


